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Aus der Bündelung der iBeDA-Bereiche Wärmtechnik, flammspritzen, Gasversorgung und Gassicherheitstechnik
ergeben sich für unternehmen vor allem im Bereich der Oberflächentechnik wirkungsvolle Synergien und mög-
lichkeiten. Das bedeutet: flexible, kostengünstige, sichere und zertifizierte Produkt- und Produktionslösungen aus 
einer hand sowie  umweltschutz und nachhaltige schonung von ressourcen.

Die Sicherheit des menschen steht bei uns kompromisslos im Vordergrund, deshalb haben wir uns in unserem 
gesamten Tun der permanenten neu- und Weiterentwicklung unserer produkte und Optimierung unserer fer-
tigungs- und prüfprozesse verschrieben. in diesem Sinne sind wir in der lage, für alle Anwendungen in der 
industrie und dem handwerk ausgereifte und sichere lösungen bereitzustellen.

SYnerGien nuTZen –VOrteile sichern!
   
 

 
 zertifizierte siCherheit – 

WeL
tW
eit
!
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VOm hAnDBrenner BiS Zur

WärMtechnischen grOssanlage
Spezielle fertigungsverfahren verlangen auf den Anwendungsfall abgestimmte 
problemlösungen. Der Ablauf der erwärmung und die höhe der geforderten Tempe-
ratur bestimmen die Wahl des Brenngases.
Die Wahl der Brennerform und der Abstand zum Werkstück beeinflussen die Tempe-
raturverteilung. Die Auswahl der verschiedenen Sauerstoffträger (Sauerstoff, Druck-
luft, Saugluft) wirken sich unterschiedlich auf den Anwärmvorgang
aus.

WÄrmTechnik            GASVerSOrGunG            GASSicherheiT            flAmmSpriTZen
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Auf einen Blick

Die Brenngaseigenschaften

Acetylen Gemisch mit EthenGemisch mit
MethylacetylenEthen Methan PropanPropen

Brenngas-/Sauerstoffverhältnis (in m3/m3)
0 1:1 1:2 1:3 1:61:51:4

2.600

2.700

2.800

3.200

3.100

3.000

2.900

Te
m
pe
ra
tu
r  
(in
 °C
)

Die heiße Brenngas-Sauerstoffflamme bewirkt einen schnellen Temperaturanstieg an der Werkstückoberfläche. 

Die Brenngas-Luftflamme arbeitet mit reduzierter Flammentemperatur (Stickstoffanteil in der Luft) und die Ge-
mischbildung ist über den gesamten Arbeitsbereich sehr gut regelbar. Die Wärmeeinwirkung an der Oberfläche 
nimmt ab und es wird eine gleichmäßige Durchwärmung des Werkstückes, sowohl bei Brenngas-Luft- als auch bei 
Brenngas-Saugluft-Brennern erreicht.

Flammentemperatur Brenngas/ Sauerstoff
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UMRECHNUNGSTABELLE HEIZWERT JE m3

		  Btu/m3	 MJ/m3	

Acetylen	 =	 53.451	 56,493
Propan	 =	 88.335	 93,207
Methan	 =	 34.000	 35,883
Wasserstoff	 =	 10.218	 10,783
Propen	 =	 82.995	 87,575
Ethen	 =	 56.349	 59,457

Beispielrechnung	

Modell	 =	R B-PMY-300
Verbrauch	 =	 2,0 m3/h Propan
	 =	 3,6 m3/h Methan
Propan	 =	 88.335 x 2.0 = 176.670 BTU
Methan	 =	 35,883 x 3,6 = 129,179 MJ

  



ZünDGeSchWinDiGkeiT BrennGAS/ SAuerSTOff

hAnD- unD mASchinenGeführTe 

sOnDerBrenner – fÜr alle ansPrÜche
iBeDA liefert hand- und maschinengeführte Sonderbrenner einschließlich aller notwendiger Zusatzeinrichtungen.

hanDgefÜhrte sonDerbrenner 

handgeführte Sonderbrenner haben speziell auf die Anwen-
dungsfälle angepasste Brennerköpfe  und -leistungen. 
Sie sind mit Standardgriffstücken oder Schäften ausgerüstet und 
werden in Sonderfällen, bei extrem auftretender Wärmebelas-
tung, mit zusätzlicher Wasserkühlung ausgerüstet.

masChinengefÜhrte sonDerbrenner

maschinengeführte Sonderbrenner sind überall dort im einsatz, 
wo die Wärmeprozesse teil- oder vollautomatisch ablaufen.
Auch hier sind die Sonderbrenner speziell an die Wärmeaufgabe 
in leistung, Brennerform und maschinengerechter Gestaltung 
ausgelegt und ausgeführt.
maschinengeführte Sonderbrenner werden meist ohne direkte 
Beaufsichtigung betrieben. hierbei muss ein besonderes Augen-
merk auf die überwachung und Sicherung gelegt werden.

automatisChe zÜnD- unD fLammÜberWaChungen

Automatische Zünd- und flammüberwachungen für Sonderbrenner werden mit Zündelektroden für direkte Zündung bzw. 
mit Zündbrenner für indirekte Zündung geliefert. Die flamme wird durch eine überwachungselektrode oder uV-Sonde über-
wacht. erweiterungen um Wasserkühlungen, Temperaturregelungen und andere Steuereinrichtungen sind optional mög-
lich.
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nAchhAlTiGe enerGieeinSpArunG miT

DeM iBeDa ECO-VEN

Der Eco-Ven lässt sich auch in bestehende Anlagen pro-
blemlos integrieren. Durch den direkten Spareffekt amor-
tisiert sich der Injektor in kürzester Zeit.

DireKt Profitieren!
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Betriebsstunden

DrucklufTkOSTen WÄrmBrennerAnlAGe
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Wärmb
renner 

mit ibe
Da eco-

Ven

ein breites Anwendungsspektrum im Bereich der Wärmtechnik wird heute durch Brenngas-Druckluft-Brenner ab-
gedeckt. Ob Wärmstrecken in der Glasindustrie, material- Wärmstationen an Brennschneidmaschinen, Tiegeltrock-
ner in Stahlwerken, Gesenk-Anwärmbrenner in Gesenkschmieden oder Schweissnaht-Vorwärm- bzw. nachwärm-
brenner bei der herstellung von Großrohren. Zum Verbrennen von Brenngas wird je nach Gasart die 4- bis 15-fache 
menge an Druckluft pro kubikmeter Brenngas benötigt.

Druckluft ist ein teurer energieträger. Die Druckluftherstellung kostet ca. 0,01 €/m3. hier beginnt der Ansatz der 
firma iBeDA. Sowohl für den handgeführten, wie auch für den automatischen einsatz von Wärmbrennern, wurde 
der iBeDA eco-Ven entwickelt. Dieser injektor saugt bis zu 75% der benötigten Verbrennungsluft aus der umgebung 
an. lediglich 25% der Verbrennungsluft wird als teure Druckluft eingesetzt.
Reduzieren Sie Ihre Druckluftkosten um bis zu 75%. Das bedeutet auch Schonung der Ressourcen und aktiver Schutz 
für unsere Umwelt! 

eco-Ven mit handbedienung

eco-Ven mit automatischer Steuerung

200 600 1000 1400 1800 2000
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SpriTZen unD SinTern

schMelZVerBinDen VOn flaMMsPritZschichten

Beim pulver-flammspritzen wird der pulverförmige Spritzwerk-
stoff in einer Brenngas-Sauerstoffflamme an- bzw. aufgeschmol-
zen und mit hilfe der expandierenden Verbrennungsgase auf die 
vorbereitete Werkstoffoberfläche aufgespritzt.

Bei besonders hoch belasteten Schichten ist eine zuverlässige Ver-
bindung mit dem Grundwerkstoff zu gewährleisten. Diese, aus 
selbstfließenden pulver bestehenden flammspritzschichten wer-
den thermisch nachbehandelt.

Zwischen Grundwerkstoff und der aufgetragenen Spritzschicht 
entsteht beim einsintern eine Diffusionsverbindung, die lötvor-
gängen gleicht. Bei kleineren Werkstücken werden hier handge-
führte Sonderbrenner eingesetzt. Bei entsprechend großen Werk-
stücken werden sowohl die wassergekühlten Vorwärmbrenner, als 
auch der Wärmbrenner zum einsintern maschinengeführt.

Aufspritzen auf die Werkstoffoberfläche ...

... und thermisches nachbehandeln

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
sauerstoff
p=2,0-4,0 bar

Verbräuche m3/h

sinterbrenner brenngas / sauerstoff

ah/O-12

ah/O-11

ah/O-w-11

ah/O-w-12

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

8,50

12,00

8,50

12,00

22,00

30,00

22,00

30,00

-

-

-

-

-

-

-

-

7,90-9,40

10,80-13,20

7,90-9,40

10,80-13,20

0414-1340

0414-1341

0414-0927

0414-0928

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
sauerstoff
p=2,0-4,0 bar

Verbräuche m3/h

Wärmbrenner brenngas / sauerstoff

rt-ah/O-150-5

rt-ah/O-100-5

rt-ah/O-w-100-5

rt-ah/O-w-150-5

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

10,00

14,50

10,00

14,50

15,00

20,80

15,00

20,80

-

-

-

-

-

-

-

-

5,40-11,00

7,50-16,00

5,40-11,00

7,50-16,00

0382-1491

0382-1492

0382-1493

0382-1494

w = wassergekühlt

w = wassergekühlt
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Die Verfahren der Wärmtechnik

Flammlöten
Das Flammlöten ermöglicht viele und weitgehend unähn-
liche Metalle unterschiedlichster Geometrien miteinander zu 
verbinden. Dies geschieht mittels einem geschmolzenen Zu-
satzwerkstoff, dem Lot. Der Grundwerkstoff wird hierbei nicht 
aufgeschmolzen.

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Druckluft
p = 2,5 bar

PM/DL25/5

PM/DL24/3

PM/DLK40/10

PM/DLK50/16

17 mm

17 mm

17 mm

22 mm

17 mm

17 mm

22 mm

A/DL/40/5

A/DL/40/7

A/DL/40/9

Verbräuche m3/h

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Sauerstoff
p = 2,5 bar

PM/O-8

PM/O-6

PM/O-10

AH/O-7

AH/O-8

AH/O-9

Verbräuche m3/h

Wärmbrenner Brenngas / SauerstofF

Wärmbrenner Brenngas / DRUCKLUFT

-

-

-

-

1,00

1,60

2,00

-

-

-

-

-

-

-

0,04

0,12

0,58

1,90

-

-

-

0,07

0,30

1,56

3,50

-

-

-

0,56-0,76

2,28-2,40

11,00-12,50

28,00-36,00

5,00

8,00

10,00

0414-0938

0414-0939

0414-0945

0414-0949

0414-1430

0414-1431

0414-1432

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

-

-

-

1,70

2,50

4,00

-

-

-

4,50

7,00

10,00

0,40

1,10

3,00

-

-

-

0,90

2,50

7,50

-

-

-

1,40-1,50

4,00-4,10

11,2-12,00

1,60-1,90

2,50-2,80

3,60-4,40

0414-0919

0414-0920

0414-0921

0414-0912

0414-0913

0414-0914

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Druckluft
p = 2,5 bar

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

Verbräuche m3/h

Lanzenbrenner Brenngas / DRUCKLUFT

LAB-PM/DL-400

LAB-PM/DL-200

LAB-AH/DL-200

LAB-AH/DL-400

-

-

0,20

0,30

-

-

0,50

0,78

0,40

1,10

-

-

0,90

2,50

-

-

5,00-6,80

9,50-13,10

0,90-1,10

1,40-1,70

0414-0966

0414-0967

0414-1426

0414-1427

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Sauerstoff
p = 2,5 bar

Verbräuche m3/h

Lanzenbrenner Brenngas / Sauerstoff

LAB-PM/O-400

LAB-PM/O-200

LAB-AH/O-200

LAB-AH/O-400

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

-

-

0,95

1,85

-

-

0,85

1,70

1,30

2,50

-

-

1,70

3,30

-

-

2,75-4,95

5,25-9,45

0,30-1,10

0,60-2,00

0414-1428

0414-1429

0414-0961

0414-0962



9

flaMMstrahlen
flammstrahlen findet Anwendung bei der Sanierung und res-
taurierung von Gebäuden, insbesondere bei Betonflächen. 
natursteine wie Granit erhalten eine seidige Oberfläche. in 
der Stahlindustrie werden mit diesem Verfahren großflächige 
Bauteile entrostet. flammstrahlen ist ein Alternative zu ande-
ren Strahl- und reinigungsverfahren. 

fLammstrahLbrenner brenngas / sauerstoff

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
sauerstoff
p = 2,5 bar

rt-PM100

rt-PM50

rt-PM150

rt-PM200

rt-PM250

rt-ah50

rt-ah100

0414-0956

0414-0957

0414-0958

0414-0959

0414-0960

0414-0951

0414-0952

Verbräuche m3/h

rt-ah150 0414-0953

rt-ah200 0414-0954
rt-ah250 0414-0955

fLammriChtbrenner brenngas / sauerstoff

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
sauerstoff
p=2,5 bar

A/O-3/2-Gr.4

A/O-3/2-Gr.3

A/O-5/3-Gr.3

A/O-5/3-Gr.4

0417-1573

0417-1540

0417-1574

0417-1766

Verbräuche m3/h

17 mm

17 mm

22 mm

22 mm

22 mm

17 mm

17 mm

17 mm

22 mm

22 mm

-

-

-

-

-

2,80

6,10

9,20

11,90

15,00

0,90

1,80

3,05

4,25

4,45

-

-

-

-

-

2,20

4,80

7,00

10,20

11,00

-

-

-

-

-

3,40-3,50

6,80-7,70

11,20-11,40

15,90-16,30

16,70-17,60

1,00-1,20

2,20-2,50

3,30-3,90

4,30-5,10

5,40-6,30

-

-

-

-

-

1,10

2,30

3,50

4,60

5,70

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0,90

1,40

1,50

2,40

1,29

2,05

2,15

3,41

flammrichten ermöglicht das Beseitigen von Verzug und 
bewirkt eine erwünschte formveränderung an Bauteilen 
durch gezielte Wärmanwendungen.

flaMMrichten
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Flammwärmen
Flammwärmen ist ein Verfahren zur lokalen Wärmeeinbrin-
gung und wird vor dem Warmumformen vorgefertigter Teile 
eingesetzt.
Flammwärmen wird außerdem zum Vor- und/oder Nachwär-
men beim Schweißen und Schneiden eingesetzt.

Ringbrenner Brenngas / SAUERSTOFF

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Druckluft
p=2,0-4,0 bar

RB-PM/DL-100

RB-PM/DL-50

RB-PM/DL-200

RB-PM/DL-300

RB-AH/DL-50

RB-AH/DL-100

RB-AH/DL-200

2201-0050

2201-0100

2201-0200

2201-0300

2271-0050

2271-0100

2271-0200

Verbräuche m3/h

RB-AH/DL-300 2271-0300

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Sauerstoff-
p=2,5 bar

RB-PM/o-100

RB-PM/o-50

RB-PM/o-200

RB-PM/o-300

RB-AH/o-50

RB-AH/o-100

2211-0050

2211-0100

2211-0200

2211-0300

2251-0050

2251-0100

RB-AH/o-200 2251-0200
RB-AH/o-300 2251-0300

Verbräuche m3/h

Ringschwenkbrenner Brenngas / Druckluft

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Druckluft
p=2,5 bar

RSB-PM/DL-100

RSB-PM/DL-50

RSB-PM/DL-200

RSB-PM/DL-300

RSB-AH/DL-50

RSB-AH/DL-100

2401-0050

2401-0100

2401-0200

2401-0300

2471-0050

2471-0100

RSB-AH/DL-200 2471-0200
RSB-AH/DL-300 2471-0300

Verbräuche m3/h

Ringschwenkbrenner Brenngas / SAUERSTOFF

Typ ErdgasPropanWasserstoffAcetylenInjektor Best.-Nr.
Sauerstoff-
p=2,5 bar

RSB-PM/O-100

RSB-PM/O-50

RSB-PM/O-200

RSB-PM/O-300

RSB-AH/O-50

RSB-AH/O-100

2411-0050

2411-0100

2411-0200

2411-0300

2451-0050

2451-0100

RSB-AH/O-200 2451-0200
RSB-AH/O-300 2451-0300

Verbräuche m3/h

17 mm

17 mm

17 mm

22 mm

17 mm

17 mm

17 mm

22 mm

-

-

-

-

0,30

0,40

0,50

0,60

-

-

-

-

0,80

1,00

1,30

1,50

0,60

1,00

1,50

2,00

-

-

-

-

1,12

1,87

2,80

3,75

-

-

-

-

8,96 - 11,40

14,96 - 19,00

22,40 - 28,50

30,00 - 38,00

1,44 - 1,65

1,80 - 2,20

2,35 - 2,75

2,70 - 3,30

Ringbrenner Brenngas / Druckluft

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

-

-

-

-

0,80

1,30

2,20

3,00

-

-

-

-

2,20

3,60

6,00

8,30

0,50

0,80

1,40

2,00

-

-

-

-

0,90

1,40

2,50

3,60

-

-

-

-

1,44 - 1,88

2,24 - 3,00

4,00 - 5,25

5,76 - 7,50

0,79 - 0,88

1,43 - 1,30

2,16 - 2,42

2,99 - 3,30

17 mm

17 mm

17 mm

22 mm

17 mm

17 mm

17 mm

22 mm

-

-

-

-

0,30

0,40

0,50

0,60

-

-

-

-

-

-

-

-

0,60

1,00

1,50

2,00

-

-

-

-

1,12

1,87

2,80

3,75

-

-

-

-

8,96-11,4

14,96-19,00

22,40-28,50

30,00-38,00

1,44-1,65

1,80-2,20

2,35-2,75

2,70-3,30

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

17 mm

-

-

-

-

0,80

1,30

2,20

3,00

-

-

-

-

2,20

3,60

6,00

8,30

0,50

0,80

1,40

2,00

-

-

-

-

0,90

1,40

2,50

3,60

-

-

-

-

1,44-1,88

2,24-3,00

4,00-5,25

5,76-7,50

0,79-0,88

1,43-1,30

2,16-2,42

2,99-3,30
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Wärmbrenner brenngas / sauerstoff

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
sauerstoff-
p=2,0-4,0 bar

PM/O-12

PM/O-10

PM/O-14

PM/O-16

ah/O-10

0414-0921

0414-0922

0414-0923

0414-0924

0414-1339
ah/O-11 0414-1340
ah/O-12 0414-1341

Verbräuche m3/h

Wärmbrenner brenngas / sauerstoff

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
sauerstoff-
p=2,0-4,0 bar

PM/O-w-14

PM/O-w-12

PM/O-w-16

ah/O-w-10

ah/O-w-11

0414-0929

0414-0930

0414-0931

ah/O-w-12

Verbräuche m3/h

Wärmbrenner brenngas / DruCKLuft-saugLuft

typ erdgasPropanWasserstoffacetyleninjektor Best.-nr.
Druckluft
p = 2,5 bar

WB-PM/Dl70/20

WB-PM/Dl50/16

WB-PM/Dl100/30

WB-PM/sl50/16

WB-PM/sl70/20

WB-PM/sl100/30

0414-1437

0414-1438

0414-1439

0414-0976

0414-0977

0414-0978

Verbräuche m3/h

griffstÜCKe

typ
saugluft-
verbrauchDruckluftBrenngasinjektor Best.-nr.

Druckluft-
verbrauch

griffstück g-17

schaft s-17

schaft s-22

griffstück g-22

schaft s-h20

griffstück g-ha20

Ventilinjektor g-Ven-15

0413-0310

0408-0167

0413-0311

0403-0201

0413-0337

0413-0282

0413-0234
0413-0235

saugluftinjektor eco-Ven-15

0413-0342

0413-0339

0413-0341saugluftinjektor eco-Ven-20

Anschlüsse

0413-0230

eCo-Ven
Ventilinjektor g-Ven-20
Ventilinjektor g-Ven-25

17 mm

17 mm

22 mm

22 mm

26 mm

26 mm

G 3/4-M

G 3/4-M

G 1-M 

G 1/2-M

G 1-M

G 1 1/4-M

G 1 1/2-M 

G3/8LH

G3/8LH

G1/2LH

G1/2LH

G1/2LH

G3/4LH

G1/2-F

G 3/4-F

G 1-F

G 3/8-F

G 1/2-F

G 3/4-F

G 1-F

G1/4RH

G1/4RH

G3/8RH

G3/8RH

G3/8RH

G1/2RH

G3/8-F

G1/2-F

G 3/4-F

G1/4-F

G1/4-F

G3/8-F

G 1/2-F

-

-

-

-

-

-

-

-

-

60 m3/h

150 m3/h

300 m3/h

450 m3/h

30 m3/h

30 m3/h

50 m3/h

50 m3/h

120 m3/h

120 m3/h

180 m3/h

180 m3/h

600 m3/h

20 m3/h

50 m3/h

100 m3/h

150 m3/h

saugluftinjektor eco-Ven-10

saugluftinjektor eco-Ven-25 0413-0333

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

-

-

-

-

6,00

8,50

12,00

-

-

-

-

12,50

22,00

30,00

3,00

4,30

5,20

6,50

-

-

-

7,50

9,00

12,00

15,00

-

-

-

11,25 - 12,00

14,40 - 16,13

19,20 - 19,50

24,00 - 24,40

4,50 - 6,60

7,90 - 9,35

10,80 - 13,20

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

22 mm

-

-

-

6,00

8,50

12,00

-

-

-

12,50

22,00

30,00

4,30

5,20

6,50

-

-

-

9,00

12,00

15,00

-

-

-

14,40 - 16,10

19,20 - 19,50

24,00 - 24,40

4,50 - 6,60

7,90 - 9,35

10,80 - 13,20

0414-0926

0414-0927

0414-0928

eco-Ven-10

eco-Ven-10

eco-Ven-15

SL 3/4

SL 1

SL 1 1/2

-

-

-

-

-

-

1,90

4,00

10,50

1,30

2,80

7,50

3,50

7,50

19,00

2,50

5,30

13,50

5,20 - 8,50

11,25 - 18,75

28,00 - 47,00

-

-

-

w = wassergekühlt

-

-

-

-

-

-
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für Alle AnfOrDerunGen · für Alle BrAnchen

WärMtechnische kOMPlettlösUngen

ganz gleich welche wärmtechnischen anforderungen an ihre spe-
ziellen anwendungen gestellt werden, konzentrieren sie sich in 
ruhe auf ihre Produktion, wir kümmern uns um maßgeschneiderte 
Lösungen. 

haben Sie eine neue wärmtechnische Aufgabenstellung oder wol-
len Sie jetzige prozesse optimieren? Wir unterstützen Sie dabei! 
Wir beraten Sie eingehend, analysieren die problemstellungen 
und erarbeiten die passende projektierung dazu.

profitieren Sie von unserer umfangreichen erfahrung resultie-
rend aus der sicheren realisation unzähliger projekte und Anlagen.

propan- Druckluftbrenner zur längs-
schweißnaht - Trocknung an Groß-
rohren mit automatischer Zünd- und 
flammüberwachung.

gasart: propan / Druckluft

Leistung: 75 kW

brenngasdruck: 0,5 bar

Druckluftdruck: 5 bar

Wärmbrenner zum Anwärmen 
von kupferkühlplatten.

gasart: Acetylen Sauerstoff mit 
Wasserkühlung

Leistung: 900 kW

brenngasdruck: 1,2	bar

sauerstoffdruck: 2,5	bar

Wasser: 3,0 bar

Wärmbrenner zum Schweissen 
und umformen von Quarzglas.

gasart: Wasserstoff/Sauerstoff 
mit Wasserkühlung

Leistung: 300 kW

brenngasdruck: 1,5	bar

sauerstoffdruck: 4,0	bar

Wasser: 3,0 bar

ganz gleich welche wärmtechnischen anforderungen an ihre spe-
ziellen anwendungen gestellt werden, konzentrieren sie sich in 
ruhe auf ihre Produktion, wir kümmern uns um maßgeschneiderte 
Lösungen. 

haben Sie eine neue wärmtechnische Aufgabenstellung oder wol-
len Sie jetzige prozesse optimieren? Wir unterstützen Sie dabei! 
Wir beraten Sie eingehend, analysieren die problemstellungen 
und erarbeiten die passende projektierung dazu.

profitieren Sie von unserer umfangreichen erfahrung resultie-
rend aus der sicheren realisation unzähliger projekte und Anlagen.

propan- Druckluftbrenner zur längs- Wärmbrenner zum Anwärmen 

iBeDA-SOnDerBrenner in Der prAXiS
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Brennertisch zum Vorwärmen von Schweißteilen (Stückgewicht 
bis zu 3000kg) unterschiedlicher Baugruppen.
Die Bauteilaufnahmen und die Wärmbrenner sind flexibel auf die 
unterschiedlichen Bauteilgrößen einzustellen.
Die Bauteile werden mit propan- Druckluft auf 250°c ange-
wärmt.

Vorlaufwärmbrenner zum Trocknen 
und Vorwärmen von großen rohren 
in Schweissgeschwindigkeit.

gasart: Acetylen Druckluft mit 
Wasserkühlung

Leistung: 200 kW

brenngasdruck 1,2 bar

Druckluftdruck: 2,5 bar

Wasser: 3,0 bar

Versuchsbrenner zur Schienener-
wärmung.

gasart: Acetylen Druckluft mit 
Wasserkühlung

Leistung: 250 kW

brenngasdruck: 1,2	bar

Druckluftdruck: 2,5	bar

Wasser: 3,0 bar

löt- und Vorwärmbrenner für 
unterschiedliche Aufgaben.

gasart: propan/erdgas mit atmos-
phärischer luft

Leistung: je nach Ausführung

brenngasdruck: 0,5	bis	1,5	bar
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plAnunG · ferTiGunG · inBeTrieBnAhme · SuppOrT

alles aUs einer hanD
iBeDA Anwärmanlagen werden in enger Zusammenarbeit mit unseren kunden geplant.

•  Angefangen von der Anfragebesprechung, festlegung der mindestanforderungen, erstellung des pflichten
 heftes bis zum erstellen des Angebotes.

• nach Auftragserteilung wird die konstruktion erstellt und vor fertigungsbeginn durch den kunden 
 freigegeben.

• mit Beginn der fertigung wird die Bedienungsanleitung erstellt.

• Die gesamte Anlage wird vor Auslieferung komplett montiert und zusammen mit dem kunden abgenommen.

• mit der Auslieferung der Anlage erhält der kunde eine komplette Dokumentation.

• iBeDA unterstützt ihre kunden auch nach der inbetriebnahme der Anlage.

plAnunG · ferTiGunG · inBeTrieBnAhme · SuppOrT

alles aUs einer hanD
iBeDA Anwärmanlagen werden in enger Zusammenarbeit mit unseren kunden geplant.

•  Angefangen von der Anfragebesprechung, festlegung der mindestanforderungen, erstellung des pflichten

• nach Auftragserteilung wird die konstruktion erstellt und vor fertigungsbeginn durch den kunden 

• mit Beginn der fertigung wird die Bedienungsanleitung erstellt.

• Die gesamte Anlage wird vor Auslieferung komplett montiert und zusammen mit dem kunden abgenommen.

• mit der Auslieferung der Anlage erhält der kunde eine komplette Dokumentation.

• iBeDA unterstützt ihre kunden auch nach der inbetriebnahme der Anlage.
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teChnisChe Daten
steuerstrecken:

abmessung: 900 x 1750 x 375 (bxhxt)

gasart: erdgas / Druckluft

erdgasdruck: min. 200 mbar – max. 400 mbar

Druckluftdruck: min. 5 bar – max. 10 bar

elektrische anschlussdaten:

einspeisung: L / n / Pe

spannung: 230 V

frequenz: 50/60 hz

Leistungsaufnahme: ca. 800 Va

steuerspannung: 230 VaC

schutzart: iP 54

brenner:
bauart: freibrennender reihenbrenner L=14000 
(4 x 3500) mit 2-reihig (10° nach beiden seiten 
geneigt) angeordneten auswechselbaren Düsen

methanverbrauch: 4x ca.9,5 nm3/h

Druckluftverbrauch: 4x ca.95 nm3/h

teChnisChe Daten
steuerstrecken:

abmessung: 900 x 1750 x 375

gasart: erdgas / Druckluft

erdgasdruck: min. 

Druckluftdruck: min. 

elektrische anschlussdaten:

einspeisung: L / n / Pe

spannung: 230 V

frequenz: 50/60

Leistungsaufnahme: ca. 

steuerspannung: 

schutzart: iP 54

brenner:
bauart: freibrennender reihenbrenner L=
(4 x 3500) mit 
geneigt) angeordneten auswechselbaren Düsen

methanverbrauch: 

Druckluftverbrauch: 

ProJeKt:

nahterwärmen von längsnahtgeschweissten großrohren

Die iBeDA-Anwärmanlage dient  zum erwärmen von rohren. 

Durchmesser von Ø 406	– Ø 2540 mm und längen von 3500	–	 12200 
mm bei Wandstärken von 6	–	76	mm.

Die Wärmezufuhr erfolgt über vier in einem Tragarm hintereinander 
angeordneten reihenbrennern l = 3500, die mit erdgas und Druckluft 
betrieben werden.



ibeDa sicherheitsgeräte und gastechnik gmbh & Co. Kg

Bahnhofstraße 27 ·	53577 neustadt/Wied

Tel. +49(0)2683.306-0 · fax +49(0)2683.306-31

www.ibeda.de · info@ibeda.de
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